


lsodata Sl ha iniziato la propria attivitts nel 1984 nela sede di
Carrara.

la Societd ., in qualtds di Business Pariner IBM e Pariner
Cerfificato Micrasoft |, & in grade di ullizzare al meglio tutte e
nuove tecnologie del seftore informatico e dispone di una linea
diretta per |'assistenza tecnica e commerciale.

L'attivitad svolta & rivolta principalmente allo sviluppo ed
all' assistenza di procedure applicative per le Aziende del settore
lapideo.

L' esperienza maturata con le principall Aziende del settore ha
permesso di sviluppare programmi applicativi integrati e
completi che seguono I'Azienda in tutti | processi operativi e
decisionali.

Il Software applicative & aftualmente installato presso Aziende
Nazionali ed Intemazionali , nei principali distretti industiall e di
estrazione dei materiali lapidei

la scalabiita del prodotto permette di parire con una
soluzione di base ed espanderla fino a coprire futle le aree ed |
processi Aziendal (Tracciabilita dei prodotti |, gestione progetti
etc.)
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M@rble R2

Marble R2 & un prodotto sviluppato per la gesticne delle Adende
che svolgono la propria attivitd nel settore del Marme , Granito
e Pietre.

La vemsione altuale & stata sviuppata con strumenti Software
che permettono una totale integrazione con i processi aziendal

- Sicurezza nella gestione dei dati

- Completezza gesfionale e fiscale

- Modularité e scalabilit (adatte a piccole , medie e
grandi AZiende)

- Integrazione con MS Office (Word . Excel) , Intermet ,
WEB, e-mail , fax, disposifivi mobile

- Integrazione con immagini e documenti eletironici
[foto ., mappe , documenti PDF etc.)

- Interfaccia intuitiva e di grande facilita d'uso

- Multilingua

- Multideposito

- Multioziendale

- Mulfivaluta

MErble R2 permette di seguire, in mede completamente inte-
grato, l'intero  ciclo dei processi Aziendali.

| diversi moduli applicativi possono essere  attivati in fempi
successivi, garantendo una perfetta continuita ed una completa
parametrizzazione per far fronte alle diverse esigenze :

- Gestione magazzino

- Produzione intfema e presso terz

- Spedizicne e fafturazione

- Ordini Clienti

- Gestione conto laverazione

- Gestione conto depasito

- Casellari e gestione progetli

- Tracciabilité prodotti (Barcode efo Rfid)
- WEB Export [ B2B [ B2C / B2E

- Maobile APP

Marble R2 & lo shumento che permette di controllare le
giacenze, | cosli, | margini in ogni fipo di Azienda Lapidea:

- Estrazione blocchi

- Commercializzazicne e produzione semilavorati
- Progettazione e produzione prodoti finiti

- Produzione propria

- Produzione per terzi




Magazzino

La gestione del magazino prevede tutta la movimentazone di
carfco e scarco dei materali  per un' AzZenda di
commercializzazione e/o di produzione .
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I material lapidel vengono gestii con le proprie caratteristiche
(Qualitey, Finitura, Spessore, Scelta).

Ogni blecce o paostello di lastre viene seguitc in futte le fasi:
acquiste o estrazione, produzione, stoccaggio e vendita con le
misure specifiche.
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| costi possono essere gestiti in ogni dettaglio:
Costi di acquisto o estrazione, trasporti, ncli, lavorazione,
meavimentazione infema ed alti costi.

| costi vengono ripartiti e ricalcolati automaticamente su tufti i
materiall prodetti, permettendo in oagni momento di avere un
controllo sulla reale marginalita dei material.

L'interrogazione dei materall presenti in magazine pud essere
effettuata a guantitd o a valore. Sono presenti diversi modi di
selezione dei materali, da viste predefinite per gualita ed
ubicazione ad una selezione di parametr di rcerca personal
izzabil dall'utente:
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Produzione

La procedura prevede qualksiasi lipe di trasformazione di materiale
[meonolama,Taglic a filo, segagione, lucidatura, fresatura,
produzione da blocchi con dischi diamantati.etc.).

M@rble R2

Durante il processe di trasformazione vengonao sempre riportati gl
sfidi di lavorazione e calcolati | costi dei prodofti ottenuti.
Le voci di costo e laverazione sono definibil dallutente della
procedura.

E' prevista la gestione Mullideposito e la lavorazione presso terzi.
Ogni materale pud essere seguito negl spostamenti nei propri
depaositi o in ubicazioni di terzi.
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Attraverso la specifica fundone si pud calcolare le
rese di segagione, assegnare i costi del faglio in pib
allo spessore e pastello scelto dall’utente e controllare
la produzione con rese per singola macchina s/o per
aruppi.
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Analisi Costi

Ad ogni materiale prodotto, acquistato efo escavate si possono
attribuire dei costi di materia prima e dei costi accessori (MNoli, Tra-
sporti, Collaudi, Spese doganali, costi di lavorazione).

Questo rende possibile definire esattamente il costo complessivo
della merce in magazzino e di ogni singola partita (Blocco.
pastello di lastre , etc.).

Se si attribuisce un costo in un tempo successivo in guanto trasfor-
mato la procedura si cccuperd di suddividere il costo inserito pro-
porzionalmente tra i vari materiali ottenuti producendo cosi un
ricalcolo dei costi per i prodotti ottenuti

Aggiornamento od immissione di nuovi costi di lavorazione fra-
sporto, spese vare ecc awviene per mezo di un'apposita
maschera che permette la gestione dei costi standard, provvisor
e definitivi.
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del blocco in modo da poter visualizzare tutte le
informazioni relative ai processi relafivi al singolo <] =
Blocco o a gruppi omogenei (partite di acquisto , ;
fornitore , ...
- Costi
- Ricawvi
- Marginalita
- Immagini
- Quantité movimentate e giacenti
- Concatenazione grafica delle fasi di produzione e trasferimento SChEda BIOCCO

- Rese e perdite di produzione (sfridi)
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E' possibile visualizzare il margine del blocco 2528y
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Lavorazione Terzist

Con il modulo terzisti & possibile prendere in carico il materiale dei
Clienti su cul effettuare delle lavorazioni, gestire tutto il processo
produttivo e fatturare direttamente le lavorazioni effettuate.

M@rble R2

Giacenze aggiornate

E' sempre possibile sapere con precisione il materiale che si hain
carco di un determinate ciente con riferimento alla movimentazi-
one effettuata.

Fatturazione Automatica

Generazione automatica delle fatture in base alle lavorazioni Fatturazione Lavorazione
effettuale da periodo a periodo sul materiale del cliente, ===

Riferimenti incrociati

E' possibile specificare sui ddt di reso da c/flavorazione
I'eventuale imanenza del blocco con le informazioni
relative alla fatturazione delle lavorazioni effettuate.

Pubblicazione Web

Con la pubblicazione di un sito web & possibile in auto-
matico mettere a disposizione dei propri clienti o del
mercato un portale per la visualizzazione dei materal
trattatli e disponibili a stock.

Nella sezione niservata sard resa dispenibile la docu-
mentazicne relativa al cliente come ordini, fatture,
packing list ecc.

Area Privata Totalmente gestibile da M@rbleR2, sara
possibile attribuire un nome utente ed una password
ai clientiin modo che possano accedere alsito webin
maniera sicura @ controllata.

Gestione Deposito

Gestione integrata del materiale di terd in depaosito : GiacenzaiConto Terzi

- Gestione movimentazione di entrata ed uscita S

merce (emissione docurmenti di reso) 23 a i w2 B
- libro merce conto deposito | mtervogazient steck /...

- Glacenze per Cliente .

- Fatturazione automatica per ogni movimentazione | == e

di carico e scarico < Peery —Loi
- Fatturazione automatica per periodo di sosta in e
depaosito

- Definizione di un listino personalizzabile per singolo

Cliente




Ordini cliente

La procedura permette di gestire gli ordini dei Clienti con alcune
caratteristiche parficolar:

M@rble R2

- Possibilites di definire 1 dettagli del materiall (quantité , misure
etc.) o ordini globali a corpo.

- Impegno del materiale a magazine su ordine del Clente
(singolo blocco o lastre | e gestione integrata dell'intero processo
di produzione e vendita.

- Evasione ordini automatica da Spedizione e Falturazione

- Gestione pertafoglio Ordini (ordinato e residuo da spedire.)

- Piano di spedisone

- Analisi fabbisogni materiali

Portafoglio Ordini

St e ek e

E' possibile creare ordini cienti genericl o con materiale specifico.
Mel secondo caso il materiale selezionato sard fservato a quel
cliente.

Opzionl

Con le opzioni si pud rservare un determinato materale ad un
cliente indicando la data di scadenza ed un eventuale prezzo di
vendita concordate con il cliente stesso. Se il cliente non effettua
I'acquisto, trascorsa la data di scadenza dell'opzione il materiale . :
rtormerd automaticamente dispanibile. = . E—

Fatture Proforma
Dall'ordine cliente & possibile generare automaticamente le
fatture Proforma con un layout persendlizato.

Evasione dell'ordine

La spedizione del materale al Cliente pud essere collegaia
al'ordine per acguisite aufomaficamente le informazioni
(Condizioni di pagamento , prezz , clausole di vendita) e permet-
tere una evasione dell'Ordine (parziale o totale).

Vendite

L'emissione di documenti pud avvenire in modalita diretta o per
dernvazione da alti documenti quali Ordini Clienti, DDT, Packing List.
La gestione documentale infegrata pemefle la generazione
automatica dei documenti da un solo documento origine e
consente di percomere l'intero ciclo attive in modo dinamico e

Packing List

dettagliato.
Conformita alle normative Cee e S -
- In base dlla nazione che ufilizza il prodotto vengono applicate le e e e | e
normative nazional per la gestione e I'emissione dei documenti o T )
[fatture , DDt , Packing st etc.) e 5 2 (ST L S=b
- WVengono rispettate le nome sulla tassazione (IVA, VAT , Local
Taxt elc.] e dele relative informative sui prodofti [diciture & Generazione fatture
nomative).

- E' gestita la doppia tassazione per paesi con tassa regionale e
nadonale (Es: Canada)

La completa integrazione tra il module degl ordini clienti & gl altrd
documenti & in grado di gestire in maniera otfimale le fasi di
evasione degli ordini direttamente sia dai packing list che dai DDT
o dalle fatture. In fase di conferma dell'ordine cliente la
procedura & in grado di generare automaticamente la fattura
proforma.

L'inserimento del documenti & faciilafo dalla possibilita di
selezionare diverse fipologie diighe: a magaozzino, descrittive o a
valore, La righe a magazzine pessono essere al momente giacenfi
o meno con la possibilita di scarcare il magazino in una fase
successiva.




Tracciabilita con Barcode/RFID

Per poter seguire | materiali attraverso le diverse fasi (dall'acguisto
od estrazione , alla produzione intema o estemna, alla consegna al
Cliente e al post vendita) il progetto prevede I'utilizzo di etichette
con BarCode o RFid.

Oani lastra , Blocco o semilavorato viene identificato framite un
etichetta con BarCode univoco fissata al materiale.

Tramite Computer Palmare integrato con un lettore di Barcode &
possibile in ogni momento visualizzare , modificare o inserire le
informazioni colegate

| BarCode lefti dal lettore laser del Computer Palmare
interagiscono direttamente con il server cenfrale framite
trasmissione in radiofrequenza WiFi.

Ad ogni singola lasira possono essere collegate diverse informazioni

- Descrizione dei difetti o delle parficolarité

- Misure di vendita , produzione etc, (controllate direttamente sui
piozzali e durante la produzione)

- Opzione del Cliente

- Mote varie

| Bar Code letti direttamente sul materiale ed irelativi dati collegati
possono essere ulilizati per :

- Composizione Packing List e DDT per la vendita

- Composizione DDT perinvio a terzisti

- Passaggio in produzione

- Inventario

- Reperimento informazioni commerciali o tecniche
- Immissione di note & commenti sul materiale

- Note di non conformité

M@rble R2

Elenco Barcode
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Casellari e Gestione Progetti

I modulo supporta la gestione integrata  dei
progetti (JOB) su specifiche del Clente (Cut to
size) . sulla base del disegno architettonico che
viene scomposto in componenti elementar.
Le componenti elementari (Marche) vengono
definite dalle lore caratterstiche  strutturall

- Materale utiizzato

M@rble R2

Casellario

- Finitura =
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- Dimensionl oy

- Lavorazoni da effettuare Memere e Ny lmppr it Dt

- Posizione all'infemo del progetto (piano ,
elevazione , zona efc.) = —
- Disegno dirferimento (cad , immagini etc. ) = :
- Numero pezi identici | E=mess
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